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* Economic filtration

e Little preassure loss

* Small installation dimensions
* Easy to clean

* The filter cartridge can easily
be removed using a knock-out
drift

* Schonende Filtrierung
* Geringer Druckverlust
* Kleine BaumafRle

* Leicht zu reinigen

* Filterkorb-Demontage mittels
Ausschlagdorn

* Skonsam filtrering

e Liten tryckforlust

* Sm4 inbyggnadsmatt
e Litt att rengora

¢ Filterinsats kan ldtt demonteras
med utslagsdorn
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Mold gap filter Werkzeugspaltfilter Verktygspaltfilter

typ e WSF_ Pat.pend

Mold gap filter type WSF- is
intended for molds and is adapted
to be assembled in the distributor
beam. It can be delivered with
different gap sizes. At the choice
of the right gap size you have to
consider to the hot-runner nozzle
opening in the mold and the in-
jection weight of the plastic detail
(see table).

To reduce the frictionheatening in
the filter the total flow opening area
is relatively large. If the pressure
loss increases, the filter has to be
cleaned or need a somewhat larger
gap size which easily can be done
by circular grinding.

Typ WSF-

Der Werkzeugspaltfilter Typ
WSF- ist fiir Plastikformwerkzeu-
ge vorgesehen und wird in den
Verteilerbalken montiert. Er ist

in verschiedenen Spaltgrofen er-
héltlich. Bei der Wahl der Spalt-
groBBe mul auf die Anschnitt-
groBBe der Heilkanaldiise in der
Form und auf das Schuflgewicht

des Plastikteiles geachtet werden
(siehe Tabelle).

Um Friktionswiarme im Filter zu
vermeiden, wurde die totale Durch-
satz6ffnung relativ grof3 ausgelegt.
Sollte ein zu groBer Druckverlust
auftreten, mul} der Filter gereinigt
oder ein groferer Filterspalt ge-
wiahlt werden. Dieser kann durch
Rundschleifen etwas vergrofert
werden.

typ WSF_ Pat.pend
Verktygspaltfilter typ WSF- ar
dmnad for formverktyg och ar
avsedd att monteras i fordelarbal-
ken. Det kan levereras med olika
spaltstorlekar. Vid val av ritt
spaltstorlek skall man ta hinsyn
till varmkanalmunstyckets 6pp-
ning i formen samt plastdetaljens
skottvikt (se tabell).

For att minska friktionsvdrmen i
filtret ar den totala genom-
flodesarean relativt stor. Upp-
kommer en storre tryckforlust
kan det vara ett tecken pd att
filtret behover rengoras eller att
man bor vélja en storre spalt-
storlek. Spaltstorleken kan dkas
ndgot genom rundslipning.

Gapsize "S"
Spaltgrofe "S"
Spaltstorlek "S"

0,15mm

0,2mm 0,25mm 0,3mm

0,4mm 0,8mm

For nozzle opening [J]
Fiir Diisenoffnung [Q]
For ing6tsoppning [O]

0,5-1,1

0,7-1,3 | 0,8-1,5

1,1-22

192 '295 2,4-4

Total flow opening
Totale Durchsatzoffnung
Total genomflédesoppning

80mm>

100mm* | 130mm>

160mm?

200mm> 420mm?

Max injection weight (styren)
Max Schullgewicht (Styren)
Max skottvikt (styren)

~400g

~550g ~650g ~900g

~1200g | ~1900g | ~2500g

Pressure loss
Druckverlust
Tryckforlust

~12%

~10% ~8% ~8%

~6% ~4% ~3%

1. WSF-

2. WSF-Korb-

NZ .
:z|§< When ordering, please state these
measures.

B Vage bei Bestellung bitte
angeben.

== Vid bestillning, ange dessa mitt.

(65/80/100)

(0,15/0,2/...)




