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Two-stage ejector with separate

steps.

* Hardened performance

* Workable connection parts 1
and 10

* Possible to be built in with
shortened stroke length.

* The stroke length adjustment H2
is made with the machines ejector
hydraulic (see H2)

* Locking of screw 9 is possible with

key 11 which is brought in through
the two stage ejector.

|

Zweistufenauswerfer mit separat

laufenden Stufen.

* Gehartete Ausfiihrung

* Bearbeitungsbare AnschluBteile 1
und 10

* Einbau mit verkiirzter Hubldnge
H1 moglich

* Das Einstellen der Hubldnge H2
wird mit der Auswerferhydraulik
der Maschine vorgenommen (siche
H2)

* Festziehen der Schraube 9 mittels
Schliissel 11 durch die Vorrichtung
hindurch moglich

Tvastegsutstotare med separata

steg.

* Hérdat utforande

* Bearbetningsbara anslutningsdelar
1 och 10

* Kan byggas in med avkortad
slagingd

* Instéllning av slag H2 genomfors
med maskinens utstotarhydraulik
(se H2)

* Fastdragning av skruv 9 ar mojligt
med nyckel 11 som fors igenom
tvastegsutstotaren.
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Working course:

1. The upper ejector plate moves forward.
2. The lower ejector plates follows.

3. The lower ejector plates are returned.
4. The upper ejector plate are returned.

Arbeitsverlauf:

1. Die obere Auswerferplatte wird vorgefahren.
2. Das untere Auswerferpaket folgt nach.

3. Das untere Auswerferpaket fahrt zuriick.

4. Die obere Auswerferplatte fahrt zuriick.

__Max. shortening L10 for part 8
Max. Abkiirzung L10 fiir Teil 8
Max avkortn. L10 for del 8

H1

Assembled with reduced stroke H1
" Einbau mit verkleinertem Hub H1
Inbyggnad med minskat slag H1

Arbetsforlopp:

1. Ovre utstotarplattan fors fram.

2. Nedre utstotarplattorna foljer efter.
3. Nedre utstotarplattorna returneras.
4. Ovre utstotarplattan returneras.
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Description

The two-stage ejector type D is used in molds where the first and the second stroke
should work completely separate from each other. After finished ejector movement
H1 the front plate locks and the second movement H2 starts. This movement

must be returned to its origin position before the front plate is pulled back. Both
movements are compulsory steered.

The two-stage ejector type D proves useful for ingot cut off’s and for inwards
moving core withdrawal example 1 and 2. It is also useful for forced steering of
sliding parts, which under no circumstances is allowed to collide with the ejection
example 3 and 5.

Beschreibung

Der Zweistufenauswerfer Typ D wird fiir Formwerkzeuge eingesetzt, bei welchen
der erste und der zweite Hub vollstéindig getrennt von einander arbeiten sollen.
Nach AbschluB der ersten Auswerferbewegung H1 wird diese verriegelt und die
zweite Bewegung H2 beginnt. Diese mufl wieder in ihre Ausgangsposition gezogen
werden, bis Hub 1 zuriicklaufen kann. Beide Bewegungen sind zwangsgesteuert.

Der Zweistufenauswerfer Typ D kann zum Abtrennen von Eingiissen und zum
Bewegen von nach innen laufende Kernziigen Abb. 1 und 2 eingesetzt werden.
Ebenso zum Zwangssteuern von Schiebern, welche unter keinen Umstdnden mit
AusstoB3ern kollidieren diirfen Abb. 3 und 5, ist der Zweistufenauswerfer einsetzbar.
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Beskrivning

Tvéstegsutstotaren typ D anvinds i formverktyg, dar det forsta och det andra
slaget skall arbeta fullstindigt separat av varandra. Efter avslutad utstotarrorelse
H1 lases framre plattan och den andra rorelsen H2 startar. Denna maste returneras
till sin utgangsposition innan den framre plattan dras tillbaka. Bada rérelserna &r
tvangsstyrda.

Tvastegsutstotaren typ D kommer till anviandning vid avskdrning av ing6t och for
inatgdende kirndrag ex 1 och 2. Aven till tvingsstyrning av backar, vilka under
inga omstindigheter fir kollidera med utsttningen ex 3 och 5, ar tvdstegsutstotaren
typ D anvéndbar.
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